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DIKKAT EDILMES|I GEREKENLER

Bu Reymak urtiniind kullanirken, kisisel yaralanma riskini azaltmak icin, temel givenlik onlemleri her

zaman takip edilmelidir. Firmanizin glvenlik talimatlari ve prosedirleri her zaman takip edilmelidir. Bu Grind,
herhangi bir ekipman veya makine ile kullanirken, bu ekipman veya makine ureticisi tarafindan ongortilen tim
guivenlik gereksinimlerine uyulmalidir. Yerel, eyalet ve federal glivenlik gerekliliklerine uymak sizin
sorumlulugunuzdadir. Bunlarin hicbiri veya asagidaki talimatlar, diger kaynaklardan gelen talimatlarla
celisen veya gecersiz kilan olarak yorumlanmamalidir. Calisma ortaminizdaki tehlikelere ve giivenlik
gereksinimlerine asina olun ve daima guvenli bir sekilde calisin.

1. Calistirmadan once, tim talimatlari ve saft tasarim uygulama sinirlarini okuyunuz ve anlayiniz.

2. Bu Urlnl asla amaci disinda veya 6zel olarak tasarlanmadigi bir makinede kullanmayiniz.

3. Her kullanimdan 6nce giinliik olarak safti, asinma ve/veya diger giivenlik ve fonksiyonel
yetersizliklerine karsi kontrol ediniz.

4. Hava sistemini sisirirken veya sonduirirken veya baska sekilde calistirirken, koruyucu gozlik
takiniz.

5. Bu Uriind kullanmadan once, baglanti elemanlarini cikarmayin veya baska bir sekilde
degistirmeyiniz.

6. Herhangi bir baglanti elemaninin eksik olmasi durumunda, bu triinii calistirmayiniz.

7. Safti, kapasitenizin 6tesinde ise el ile kaldirmayiniz. Viicut agiriginizin 1/3'tinden fazla olan
yukler, sagliginiz icin tehlike teskil eder. Firmanizin glivenlik politikasina bakin.

8. Bir safti kaldirirken, dogru kaldirma tekniklerini kullaniniz (sirtiniz dik ve yiikii bacaklarla
kaldirma).

9. Bu Urun, 1slak ve kaygan zeminlerde tasimayiniz ve kaldirmayiniz.
10. Daha agir miller icin, ving veya saft cekicisi gibi uygun mekanik kaldirma cihazlari kullaniniz.

11. Bakim-onarim prosediirlerini gerceklestirirken, baslik baglanti elemanlari eksik veya gevsek ise,
safta basinc uygulamayiniz.

12. Bakim prosedurlerini gerceklestirirken, basliklardan biri takilmamissa, safta basinc uygulamayiniz.
13. Bu urlinde kullanilan tiim yedek parcalar, orijinal Reymak teknik dzelliklerine sahip olmalidir.

14. Bu Urln Uzerinde gerceklestirilecek tim bakim ve onarim prosediirleri, kalifiye personel
tarafindan Reymak Kurulum, Isletim ve Bakim Kilavuzu'na gore yapitmalidir..

UYARI

o Basincli hava kullanirken, koruma gozlugu kullaniniz.

® Tum baglanti elemanlarini, énerilen tork degerlerine gore sabitleyiniz.
A ® Gevsek baglanti elemanlarn, saftin dénmesi esnasinda safttan c¢ikabilir.

* Oliime veya ciddi yaralanmalara neden olabilir.




ICINDEKILER

REYMAK MUSTERI HiZMETLERI

+90236 21401 01 www.sthillconverting.com

GEREKSINIMLER

Temiz, yaglandirilmamis hava beslemesi: Uygun calisma icin 4-7 bar
Alyan anahtari: - mm
Pipo Anahtari: 12 mm

Diistik viskoziteli bir koruyucu sivi (su uzaklastirici, pas koruyucu)
LOCTITE® 3243

Sanm iglemlerinizle ilgili daha fazla aksesuar igin www.sthillconverting.com adresini ziyaret edin




GENEL SAFT BAKIMI

Bakim Programi

e Calisma boyunca, safti toz ve parcaciklardan uzak tutmak icin basincli hava kullaniniz.

* Gerektikce, yapiskan artiklari temizleyiniz. izopropil alkol gibi yumusak bir coziicii ile nemlendirilmis
(islatilmamis) yumusak bir bez kullaniniz.

¢ Bkz. Tam Bakim Sayfa 11.

Saft Bakimi

*Saft yumusak bir bez ile temizleyiniz.

e Hafif solventler, az miktarda kullanilabilir; yeniden montaj islemine
baslamadan dnce kanallarin ve tim parcalarin kurulandigindan emin olunuz.
e Saftin diizgiin calismasini engelleyerek toz birikmesine neden olacak
yaglardan kacininiz.

Hava Hortumlari

e Petrol bazli yaglar kullanmayiniz, politiretan hortumlara zarar verecektir.
¢ Hava hortumlarini degistirirken, calisma sirasinda olasi hava sizintilarini
onlemek icin;

a) Hava hortumlarinin takozun altinda sabitlenebilmesi icin, hortum
uzunlugunu dogru bir sekilde olctniz.

b) Hava hortumlarini her zaman dik bir sekilde kesiniz. Bir aci ile kesilen
mesaneler sizinti riski yaratabilir.

c) Takoz baglanti elemanlarinin dogru bir sekilde ve tavsiye edilen torkile
sikildigindan emin olunuz. Yeniden montaj yaparken, baglanti elemanlarinin dislerine LOCTITE® 3243
uygulayarak, baglantiyr gliclendiriniz.




MONTAJ DIYAGRAMI VE PARCA LISTESI

NO PARCA ADI MiKTAR
1 Aluminyum Goévde Profil 1
2 Nipelli Bashk 1
3 Nipelsiz Baslik 1
4 G 1/8 Subap 2
5 Civata 12
6 Piring Nipel 6
7 Hava Hortumu 6
8 Teflon Serit 6
9 Tespit Takozu 12
10 Kauguk T-Cita 6
11 Kilitleme Takozu 12
12 Setskur 24
13 H-Yay 42




KURULUM

Sisirme ve Sondiirme

n U Y ‘\ R | | Saftin donmesi esnasinda, safti sisirmeyiniz ve sondiirmeyiniz..
-

Safti sisirmek icin, Reymak Hava Tabancasi'nin ucunu, saft tizerinde bulunan subaba basiniz. En az 30 sn. siire

ile hava tabancasi ile subap arasindaki mesafeyi koruyarak hava tabancasini sikiniz. Bu, kullanim 6ncesi saftin
tamamen sismesini saglayacaktir. Cogu durumda, saft en az 5.5 bar (80 psi)'da calistiritmali ve 7 bar (100 psi)'i
gecmemelidir.Reymak Havali Saftlari bir veya iki subap ile donatilmistir. Havali safttaki subapl(lar)in yerini bulmak
icin montaj cizimine bakiniz. Safti sondiirmek icin, havanin safttan tamamen cikmasini saglamak icin
sisirme/sondiirme aletinin ucu ile subabi en az 30 saniye boyunca bastiriniz.

Asla safti tamamen sondiirmeden, masurayi safttan cikarmaya
calismayiniz. Bu durum masuraya, T-Citalara ve saft govdesine
ciddi anlamda zarar verebilir.

URUN SPESIFIKASYONLARI

Teknik Spesifikasyonlar

U YAR I | Montaj ciziminde belirtilen calisma parametrelerini asmayiniz.
o Aksi halde uriin garantisi iptal olur ve ciddi yaralanmalara neden olur.

Litfen havali saftinizin calisma parametreleri ve sinirlari icin onay cizimlerine bakin.



Rutin Muayene

Haftalik rutin muayene uygulayiniz. Rutin muayene, genellikle saftin demontajlanmasina ve makineden
sokulmesine gerek olmaksizin yapilabilir. Rutin muayenenin amaci, makinede kullanilmadan once saftin
diizgiin calismasini saglamaktir. Tim citalarin diizgiin sekilde genislediginden ve daraldiginden emin olmak
icin pnomatik sistemi kontrol ediniz. Kusurlu, kirik veya yabanci partikiil iceren citalari degistiriniz. Ek olarak,
saftin dizgun calismasini engelleyebilecek toz birikmesi gibi yabanci partikillerin olmadigindan emin olmak
icin cita kanallarini inceleyiniz. Tim baglanti elemanlarinin uygun sekilde sikildigindan ve eksik olmadiklarindan
emin olunuz.

Yiluk Bakim

Her yil yillik muayene/bakim uygulayiniz. Tim baglanti elemanlarinin uygun sekilde sikildigindan ve basliklarin ve

citalarin saft montaj cizimine gore montajlandigindan emin olunuz. Varsa, her montaj cizimi icin tim yatak diizeneklerini
gresleyiniz. Dizglin olmayan veya asiri asinmis citalar bulunuyorsa, tim citalari degistiriniz. Tim cita kanallarini inceleyiniz
ve kanallarda catlama veya genisleme olmadigindan emin olunuz.

Rutin Olmayan Bakim

Eger Urlin, normal sartlar altinda kullanilir ve diizenli muayenesi yapilirsa, rutin olmayan ve olaganisti bir bakima
ihtiyac duyulmasi nadirdir. Gerekli olmasi durumunda +90 236 214 01 01 numarali telefondan Reymak Musteri Hizmetleri
ile iletisime gecmeniz onerilir.

Hizmet Disi Kalmasi

Uriiniin cekilmesi veya hizmet disi kalmasi durumunda, tiim risk altindaki bilesenlerin uygun imha yoluyla

zararsiz hale getirilmesi gerekir. Bu islemler, triiniin imha edilecegi tilkede bulunan hiikiimlere uygun olarak
gerceklestirilmelidir.

Uriin Depolama

Tum Reymak Havali Saftlari, kullanilmadiginda dikkatli bir sekilde depolanmalidir. Maksimum performans

saglamak icin, saftin metal ve lastik




DEMONTAJ

bilesenleri korumak icin kece ile kaplanmis yizeylerde durmalidir. Depolama yerleri, serin ve kuru ortamlarda

insan ve arac trafiginden uzak olmalidir.

Hava duzeneklerine bakim yapmadan once safti tamamen bosaltiniz.

A D I K KAT Herhangi bir bakim yapmadan once saft, calisma yiizeyine sabitlenmelidir.

1. Demontaj islemine, havali saftin nipelsiz baslik (3) tarafindan baslayiniz.
2. Nipelsiz baslik (3] tizerinde varsa G 1/8 subabi (4] ihtiyac duyulmasi halinde sgkiiniz

(Bkz. Sekil 1).
3. Civatalari (5) s6kerek, nipelsiz basligi (3] aliminyum gévde profilden (1) cikartiniz (Bkz.

Sekil 1).

Sekil 1

4. Setskurlari (12) sokerek, kilitleme takozunu (11) ve tespit takozunu (9) cikartiniz (Bkz. Sekil 2).
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Sekil 2




DEMONTAJ

5. Kaucuk T-Cita (10) ve H-Yaylari (13) kanaldan ok yoniinde cikartiniz (Bkz. Sekil 3).
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Sekil 3

6. Havali saftin nipelli baslik (2) tarafina geciniz.
7. Setskurlari (12) sokerek, kilitleme takozunu (11), tespit takozunu (9) ve teflon seridi (8)
kanaldan ok yoniinde cikartiniz (Bkz. Sekil 4).
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Sekil 4

8. Kanal icerisinde bulunan hava hortumunu (7) ve pirinc nipeli (6) sokiintz (Bkz. Sekil 5).




DEMONTAJ

Sekil 5

9. Diger hortum kanallari icin 4-8 adimlarini tekrarlayiniz.
10. Civatalari (5) sokerek, nipelli basligi (2) aliminyum gévde profilden (1) cikartiniz (Bkz. Sekil 6).
11. Nipelli baslik (2) Gizerinde bulunan G 1/8 subabi (4) ihtiyac duyulmasi halinde sgkiiniz (Bkz. Sekil é).

MONTAJ

Sekil 6

1. Aliminyum govde profili (1) calisma tezgahiniza yerlestiriniz.

2. Montaj islemine, aliiminyum govde profilin nipelli delikleri bulunan tarafindan
baslayiniz (Sekil 7).

3. Nipelli basligi (2], aliminyum govde profilde (1) bulunan nipel delikleri ile hizalayarak
yerlestiriniz (Sekil 7).

4. Nipelli basligi (2) aliminyum gévde profile (1) sabitleyen civatalari (5) sikiniz (Sekil 7).
Baglanti elemanlarinin dislerine LOCTITE® 3243 uygulayarak, baglantiyi gliclendiriniz.



MONTAJ

5. Nipelli baslik (2) tizerindeki delige, G 1/8 subabi (4) takiniz (Sekil 7).

6. Kanallardan birine, pirinc nipel (6] takilmis hava hortumunu (7) yerlestiriniz (Sekil 8). Nipelin (6), delige
tam oturdugundan emin olunuz.

(i

Sekil 8

7. Hava hortumunun (7) Gizerine, teflon seriti (8) ok yoniinde kanalda ilerleterek, nipelli basliga (2) temas edecek
sekilde yerlestiriniz (Sekil 9).

8. Tespit takozunu (9] kanala yerlestirerek, nipelli basliga (2) temas edecek sekilde yerlestiriniz (Sekil 9).

9. Kilitleme takozunu (11) kanala yerlestirerek, tespit takozu (9) ile hizalayiniz (Sekil 9).

10. Kilitleme takozunu, tespit takozuna sabitleyecek setskurlari (12) sikiniz (Sekil 9).




Sekil 9

11. Kaucuk T-Cita (10) ve H-Yaylari (13]) kanala ok yoniinde sokunuz (Bkz. Sekil 10).

10

Mg I 5

/&=

Sekil 10

12. Kilitleme takozunu (11) ve tespit takozunu (9] yerlestirerek, setskurlari (12) sikiniz (Bkz. Sekil 11). Hava hortumunun
(7) ve teflon seridin (8) fazlalik kisimlarini keserek kopartiniz. Kilitleme takozu (11) ve tespit takozunun (9), nipelsiz
basliga (3) degmeyeceginden emin olunuz.

12

Sekil 11




SORUNLARI GIDERME

13. Diger hortum kanallari icin 5-12 adimlarini tekrarlayiniz.
14. Nipelsiz basligi (3) aliminyum govde profile (1) sabitleyen civatalari (5) sikiniz (Sekil 12).
15. Nipelsiz baslik (3) tizerindeki delige, G 1/8 subabi (4) takiniz (Sekil 12).

4

Problem Temel Nedeni Cozim
Saftin asiri Sarim islemi durduktan Sarim islemi bitince, saftin dénmesini durdurunuz.
Isinmasi sonra, saftin masura iginde
dénmeye devam etmesi
Saftta, toz veya artik Sarim operasyonunu durdurunuz; masuralari
birikmesi sebebi ile asiri cikarin ve safti temizleyiniz.
surtiinme olmasi Tozu gidermek igin basingh hava kullaniniz.
Artiklan gidermek icin, izopropil alkol gibi bir
miktar hafif bir solvent ile nemlendirilmis bez
kullanarak temizleyiniz.
Yeniden yiuklemeden dnce saftin tamamen
kurumasini saglayiniz.
Saft ile masura devir Sarim hizini distriniz.
oraninin yliksek olmasi
Saftin asiri Saftin dengesinin bozulmasi  Yardim igin Reymak Musteri Hizmetleri ile
titremesi iletisime geciniz.
Basliklarin Hizin veya agirligin asiri Saftin donme hizinin ve tasidigi yikin kabul

beklenenden
once aginmasi

olmasi

edilebilir sinirlar dahilinde oldugunu dogrulamak

icin onay cizimine bakiniz.

Saftin sismemesi
veya hava
kagirmasi

Kilitleme takozunun yeteri
kadar baski yapmamasi
nedeniyle hortumlardan
hava kagmasi

Setskurlari diizgiin sikiniz.




SORUNLA

Rl GIDERME

Hava subabindan hava
kagmasi

Sabunlu su kullanarak, hava subabinin etrafina
puskurtindz.

Kabarciklar sizinti olan yeri gosterir.

Eger subap, merkezinden hava kagiriyorsa, subabi
degistiriniz.

Eger subap dislerden hava kagiriyorsa, subabi
¢ikartiniz, Loctite® 3243 kullanarak tekrar takiniz.

Hava hortumundan hava
kagmasi

Sabunlu su kullanarak, ¢italarin uglarinin gevresine
kilitleme takozlarinin etrafina plskirtinuz.
Kabarciklar sizinti olan yeri gosterir.

Hava hortumu degistirme talimatlarini uygulayiniz
(Sayfa »).

Hortum kanallarinin iginde talas olmadigindan
emin olunuz.

Hava hortumunun kilitleme
takozlarini merkezlememes

Hava hortumunun kilitleme takozlarini
i merkezlediginden ve nipelin dogru takildigindan
emin olunuz.

Problem

Temel Nedeni

Cozim

Calisma esnasinda
masuranin saft
tzerinde kaymasi

Saftin dizgiin sisirilmemesi

Saftin minimum 5,5 bar (80 psi)'a sisirildiginden emin olun.

Kilitteme takozunun yeteri
kadar baski yapmamasi
nedeniyle hortumlardan
hava kagmasi

Setskurlar diizgiin sikiniz.

Hava subabindan hava
kacmasi

Sabunlu su kullanarak, hava subabinin etrafina
plskdrtiniz.

Kabarciklar sizinti olan yeri gésterir.

Eger subap, merkezinden hava kacinyorsa, subabi
degistiriniz.

Eger subap dislerden hava kaciriyorsa, subabi ¢ikartiniz,
Loctite® 3243 kullanarak tekrar takiniz.

Hava hortumundan hava
kacmasi

Sabunlu su kullanarak, citalarin uclarinin gevresine kilitleme
takozlarinin etrafina puskurtiniz.

Kabarciklar sizinti olan yeri gésterir.

Hava hortumu degistirme talimatlarini uygulayiniz (Sayfa x).
Hortum kanallarinin icinde talas olmadigindan emin olunuz.

Hava hortumunun kilitleme
takozlarini merkezlememesi

Hava hortumunun kilitleme takozlarini merkezlediginden ve
nipelin dogru takildigindan emin olunuz.

Masura i¢ capinin blyik
olmasi

Masura ig ¢apinin kabul edilebilir aralikta oldugundan emin
olmak igin onay ¢izimine bakiniz.




Masuranin safta
oturmamasi

Havanin safttan tahliye
edilmemesi

Subabi en az 30 sn. basili tutarak havanin safttan tamamen
gtkmasini saglayiniz.

Masura i¢ ¢apinin kicik
olmasi

Masura i¢ capinin kabul edilebilir aralikta oldugundan emin
olmak icin onay ¢izimine bakiniz.

Masuranin safta
stkismasi

Yuksek tansiyon sebebi ile
masuranin ezilmesi

Sarim hizini distirindz.

Sarim malzemesi daralmasi
ile masuranin ezilmesi
(Ornegin; gerilebilir
malzemeler)

Sarim malzemesini ve masuray| keserek safttan ayiriniz.

Masura kalintilarinin,
masurayi safta baglamasi

Sarim malzemesini ve masurayi keserek safttan ayiriniz.
Safti, az miktarda izopropil alkol gibi hafif bir solvent ile
nemlendirilmis bez kullanarak temizleyiniz.

Masuralari tekrar yliklemeden, saftin tamamen kurumasini
saglayiniz.

Masuranin ¢cok fazla
toz Uretmesi

Kenarlari pirizli kot
masura kalitesi

Masuralari degistiriniz.

Calisma esnasinda
hava basincinin
dusmesi

Hava hortumlarinin sizinti
yapmasi

Calismayl durdurunuz ve 4,1 bar (60 psi)'da hava kacaklari
igin hortumlari test ediniz. Hortumlara, kilitleme takozlarina
ve hava baglanti elemanlarina sabunlu su puskirterek
balon olusumlarini kontrol ediniz.
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