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1. About Friction Rings

1.1. Definition of a Friction Ring

Friction rings perform a motion relative to the friction shaft body when the pulling force caused by the desired tension
in the winding material overcomes the maximum friction force that keeps them still on the friction shaft body. Due to
this feature and the linear pressure generation along the shaft body, friction rings are classified as machine elements
that help different materials to be wound on the same friction shaft in different widths but at the same tension.

1.2. Identification of Parts Used in Roller Bearing Friction
Rings

*Synchroring
*Body

*Roller Bearing
eRetaining Ring
eScrew

el eaf Spring

d

Figure 1 Exploded Image of Roller Bearing Friction Ring

Security and Health

eUse protective glasses when using compressed air during operations such as assembly, disassembly, maintenance,
repair, cleaning and control on this product.

*Do not use this product on a machine for which this product is not intended and compatible.

Do not use our roller bearing friction rings in metal winding cores and on machines with automatic loading / unloading

function.



1.3. Roller Bearing Friction Ring Assembly and Disassembly
Operation

Tools required

?

a Tools to be at hand during assembly and disassembly operations;

v/ Ph 0 Cross-head Screwdriver Bit
v/ Small slotted screw driver

v/ Ph 0 Socket Wrench

v/ Cordless Drill

Ball (c2) Synchroring (a)

Retaining Ring (d)
Leaf Spring (f]

Screw (e1)

Ball (c1)

Body (b)

Figure 2 Roller Bearing Friction Ring Sectional Image




1.3.1. Disassembly of Roller Bearing Friction Rings with Leaf Springs

I. Place the Roller Bearing Friction Ring with the retaining ring [d] facing up on your workbench.
Il. Using a small slotted screwdriver, carefully remove the retaining ring [d].

lll. Turn the synchroring [a] counter-clockwise until the upper row roller bearings [c1] align with the cutout on the
upper surface of the body [b] (See Figure 3).

Figure 3 Alignment of Top Row Roller Bearings and the Cutouts at the Retaining Ring Groove

IV. Remove the top row roller bearings [c1] after slightly lifting up the synchroring [al.

V. After turning the synchroring [a] counter-clockwise again, take it off and remove the lower
row roller bearings [c2].

VI. Using a small cross-head screwdriver, unscrew the screws [e1] fixing the leaf springs [fl.




1.3.2. Assembly of Roller Bearing Friction Rings with Leaf Springs

I Place the leaf springs [f] into the spring grooves on the body [b] and tighten the screws [e1] using a small cross-head
screw driver. Check the movement of the leaf springs with the screwdriver tip and make sure that the leaf springs do
not rub against the walls of the roller bearing grooves (See Figure 4).

Figure 4 Assembly of Leaf Springs
I. Place the body [b] on your workbench with the retaining ring groove facing up.

llL. Align the roller bearing windows on the synchroring [a] with the cutouts on the upper
surface of the body [b] (See Figure 5).

Figure 5 Alignment of Roller Bearing Windows and the Cutouts at the Retaining Ring Groove

IV. Insert the lower row roller bearings [c2] into the roller bearing windows on the synchroring [a] and slide the
synchroring halfway onto the body [b].

V. After turning the synchroring [a] clockwise, insert the upper row roller bearings [c1] into the roller bearing windows,
and slide on the synchroring completely onto the body [b].

VL. Install the retaining ring [d].




1.4. Roller Bearing Friction Ring Maintenance, Cleaning and
Function-Control Information

1.4.1. Before You Begin

Roller Bearing Friction Rings should be disassembled to undergo maintenance, repair, cleaning and wear-check.
For this, see Friction Ring Assembly and Disassembly Operation, Section 1.3.

1.4.2. Periodical maintenance

Depending on your intensity of usage, check the roller bearing friction rings for wear and dust build- up
eDisassemble your Roller Bearing Friction Ring.

eClean all parts with a small brush.

*Remove all dust and foreign particles from the product with compressed air. In cases where
compressed air is not sufficient for cleaning, use alcohol cleaner.




1. Uber Friktionsringe

1.1. Definition des Friktionsrings

Frikitonsringe fiihren eine Bewegung relativ zum Friktonswellenkorper aus, wenn die durch den gewiinschten
Bahnzug im Wickelmaterial verursachte Zugkraft die maximale Reibkraft Gberwindet, die sie auf dem
Friktonswellenkorper halt. Aufgrund dieses Merkmals und der linearen Druckerzeugung entlang des Wellenkorpers
werden Friktionsrine als Maschinenelemente klassifiziert, mit denen verschiedene Materialien in unterschiedlichen
Breiten aber bei gleichem Bahnzug auf dieselbe Friktonswelle gewickelt werden konnen.

1.2. Bezeichnung der Teile, die in Rollenfriktionsringen
verwendet werden

*Synchronring
*Grundkaorper
*Rolle
eSicherring
eSchraube
eBlattfeder

d

Abbildung 1 Explosionsbild des Walzlagerreibungsrings

Sicherheit und Gesundheit

eTragen Sie eine Schutzbrille, wenn Sie wahrend Montage, Demontage, Wartung, Reparatur, Reinigung Druckluft
verwenden.

eVerwenden Sie dieses Produkt nicht auf einer Maschine, fir welches dieses Produkt nicht vorgesehen und kompatibel ist.
e\erwenden Sie unsere Friktionsringe nicht in Wickelkernen aus Metall und an Maschinen mit automatischer

Auf-und Abschiebefunktion.




1.3. Montage und Demontage des Rollenfriktionsrings

Benotigte Werkzeuge

?

a Werkzeuge, die wahrend der Montage und Demontage benatigt werden;

v/ Ph 0 Kreuzschlitzschraubendreher-Bit
v Kleiner Schlitzschraubendreher

v/ Ph 0 Steckschliissel

v/ Akku-Bohrer

Kugel (c2) .
Synchronring (a)

Sicherring (d)
Blattfeder (f]
Schraube (e1)
Kugel (c1)
Innenring (b)

Abbildung 2 Schnittbild des Rollenfriktionsrings




1.3.1. Demontage von Rollenfriktionsringen mit Blattfedern

I. Legen Sie den Rollenfrikitonsring mit dem Sicherrsring [d] nach oben auf Ihre Werkbank.
Il. Entfernen Sie den Sicherungsring [d] vorsichtig mit einem kleinen Schlitzschraubendreher.

lll. Drehen Sie den Synchronring [a] gegen den Uhrzeigersinn, bis die Rollen der oberen Reihe [c1] mit den
Ausfrasungen auf der Oberseite des Grundkarpers [b] ausgerichtet sind (siehe Abbildung 3).

Abbildung 3 Ausrichtung der Rollen der oberen Reihe mit den Ausfrasungen an der Sicherringnut

IV. Entfernen Sie die Rollen der oberen Reihe [c1], nachdem Sie den Synchronring [a] leicht angehoben haben.

V. Nachdem Sie den Synchronring [a] wieder gegen den Uhrzeigersinn gedreht haben, heben Sie ihn ab und
entfernen die Rollen der unteren Reihe [c2].

VI. Losen Sie mit einem kleinen Kreuzschlitzschraubendreher die Schrauben [e1], mit denen die Blattfedern
[f] befestigt sind.



1.3.2. Montage der Rollenfriktionringe mit Blattfedern

I. Setzen Sie die Blattfedern [f] in die Federnuten am Grundkérper[b] ein und ziehen Sie die Schrauben [e1] mit
einem kleinen Kreuzschlitzschraubendreher fest. Uberpriifen Sie die Bewegung der Blattfedern mit der
Schraubendreherspitze und stellen Sie sicher, dass die Blattfedern nicht an den Wanden der Rollennuten
reiben (siehe Abbildung 4).

Abbildung 4 Falsche und korrekte Montage der Blattfedern
Il. Legen Sie den Grundkérper [b] mit der Sicherringsnut nach oben auf Ihre Werkbank.

lll. Richten Sie die Rollenfiihrungsfenster am Synchronring [a] an den Ausfrasungen an der
Oberseite des Korpers [b] aus (siehe Abbildung 5).

Abbildung 5 Ausrichtung der Rollenfihrungsfenster mit den Ausfrasungen an der Sicherringsringnut

IV. Setzen Sie die untere Reihe der Rollen [c2] in die Rollenfihrungsfenster im Synchronring [a] ein und schieben
Sie den Synchronring zur Halfte auf den Kérper [b] auf.

V. Nachdem Sie die Synchronring [a] im Uhrzeigersinn gedreht haben, setzen Sie die Rollen der oberen Reihe
[c1] ein und schieben Sie den Synchronring vollstandig auf den Kérper [b] auf.

VL. Installieren Sie den Sicherring [d].




1.4. Informationen zur Wartung, Reinigung und Funktionskontrolle
von Rollenfriktionsringen

1.4.1. Bevor Sie beginnen

Rollenfriktionsringe sollten zerlegt werden, um Wartung, Reparatur, Reinigung und Verschleif3prifungen
durchzufiihren. Sehen Sie hierzu den Abschnitt 1.3. der Montage- und Demontageanleitung.

1.4.2. Regelmafige Wartung

Uberpriifen Sie die Rollenfriktionsringe je nach Nutzungsintensitat auf Verschleif3 und Staubablagerungen.
eZerlegen Sie lhren Rollenfriktionsring.
*Reinigen Sie alle Teile mit einer kleinen Biirste.

eEntfernen Sie Staub und Fremdkorper mit Druckluft vom Produkt. In Fallen, in denen
Druckluft zur Reinigungnicht ausreicht, Alkoholreiniger verwenden.



1. Friksiyon Bilezik Hakkinda

1.1. Friksiyon Bilezik Tanimi

Sargi malzemesinde arzu edilen gerilimin neden oldugu cekme kuvveti, friksiyon bilezikleri friksiyon mili govdesi
tizerinde sabit tutan maksimum sirtiinme kuvvetinin tstesinden geldiginde stirtinme halkalari stirtinme mili
govdesine nazaran gorece bir hareket gerceklestirir. Bu 6zellik ve saft boyunca dogrusal tork Uretimi sayesinde,
surtinme halkalari, farkli malzemelerin farkli genisliklerde ayni gerilimde ayni stirtiinme saftina sarilmasina
yardimci olan makine elemanlaridir.

1.2. Masura Bilyeli Friksiyon Bilezikte Kullanilan Parcalarin
Tanimlanmasi

*Senkron Bilezik
*Govde

*Bilye

eCivata

*Yaprak Yay

*Segman

e

Sekil 1 Masura Bilyeli Friksiyon Bilezik Patlatilmis Goriintusu

Giivenlik ve Saglik

*Bu Uriin Uzerindeki montaj, demontaj, bakim, onarim, temizlik, kontrol gibi islemler sirasinda, basincli hava
kullanirken koruyucu gozlik kullaniniz.

*Bu Uriini amaci disinda ve uyumlu olmadigr bir makinada kullanmayiniz.

eMasura bilyeli friksiyon bileziklerimiz, metal masuralarla ve otomatik yiikleme/bosaltma islevi

olan makinelerde kullanmayiniz.



1.3. Masura Bilyeli Friksiyon Bilezik Montaj ve Demontaj
Operasyonu

Yardimci EKipmanlar

?

a Montaj ve demontaj operasyonlari sirasinda (sahip olunmasi?)
gerekli el aletleri;

v/ Ph 0 Yildiz Tornavida Ucu
v/ Diiz Uclu Kiiciik Tornavida
v/ Ph 0 Lokma Anahtar

v/ Sarjli Matkap

Bilye (c2) Senkron Bilezik (a)

Spiral Segman (d)
Yaprak Yay [f]

Civata (e1)

Bilye (c1)

Kam Govde (b)

Sekil 2 Masura Bilyeli Friksiyon Bilezik Kesit Goriintlisu



1.3.1. Yaprak Yayli Masura Bilyeli Friksiyon Bileziklerin Demontaji

I. Masura Bilyeli Friksiyon Bilezigi, spiral segman [d] yukariya bakacak sekilde calisma tezgahiniza yerlestiriniz.
Il. Diiz uclu kiiciik bir tornavida yardimiyla, dikkatli bir sekilde spiral segmani [d] cikartiniz.

lll. Ust sira bilyeleri [c1], senkron bilezigi [a] saat yoniiniin tersine déndiirerek, govde [b] tist
ylzeyinde bulunan kanal girisleri ile ayni hizaya getiriniz (Bkz. Sekil 3).

Sekil 3 Ust Sira Bilyelerin ve Kanal Girislerinin Hizalanmasi

IV. Senkron bilezigi [a] hafifce yukart kaldirarak, Ust sira masura bilyeleri [c1] cikartiniz.

V. Senkron bilezigi [a], tekrar saat yoniiniin tersine dondirdiikten sonra tamamen kaldirip, alt sira masura bilyeleri
[c2] cikariniz.

VL. Yildiz uclu kiictik bir tornavida yardimiyla, yaprak yaylari [f] tutan civatalari [e1] sékiiniz.




1.3.2. Yaprak Yayli Masura Bilyeli Friksiyon Bileziklerin Montaji

I. Yaprak yaylari [f], gévdede [b] bulunan yay kanallarina yerlestiriniz ve civatalari [e1] yildiz uclu kiiciik bir tornavida
yardimiyla sikiniz. Tornavida ucu ile yaprak yaylarin hareketini kontrol ediniz ve yaprak yaylarin bilye kanali
duvarlarina stirtmemesine dikkat ediniz (Bkz. Resim 4).

Sekil 4 Yaprak Yaylarin Montajlanmasi

Il. Govdeyi [b], segman kanali yukari bakacak sekilde calisma tezgahiniza yerlestiriniz.

lll. Senkron bilezikteki [a] masura bilye deliklerini, govde [b] Ust ylizeyindeki kanal girisleri ile ayni hizaya getiriniz
(Bkz. Resim 5).

V. Senkron bilezigi [a] saat yoniinde dondiirdiikten sonra Ust sira bilyeleri [c1] yerlestirerek, gévdeye [b] oturtunuz.

VL. Spiral segmani [d] takiniz.



1.4. Masura Bilyeli Friksiyon Bilezik Bakim, Temizlik ve
Kontrol Bilgileri

1.4.1. Baslamadan Once

Masura Bilyeli Friksiyon Bilezikler; bakim-onarim, temizlik ve kontrol gibi istlemlerden gecirilmek icin demonte
edilmelidir. Bunun icin Bélim 1.3. Friksiyon Bilezik Montaj ve Demontaj Operasyonu'na bakiniz.

1.4.2. Periyodik Bakim

Kullanim durumunuza gore, masura bilyeli friksiyon bilezikleri asinma ve toz birikmesine karsi kontrol edin.
eMasura Bilyeli Friksiyon bileziginizi demontajlayiniz..
eKucuk bir firca yardimiyla tim parcalari temizleyiniz.

eBasincli hava ile parcalardaki tim toz ve yabanci partikilleri Griinden uzaklastiriniz.
(Basincli havanin yeterli olmadidi durumlarda alkol bazli temizlik sivisi kullaniniz)
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